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(progettare e
gestire le simulazioni)

FAMIGLIE
DI SOLUZIONI
(mai una soluzione
unica)

SBD
Simulation Based Design
dalle fasi di concept
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La progettazione parametrica ambientale
(PED — Parametric Environmental Design — methodology)

e un approccio metodologico al progetto che, attraverso I'analisi

e la successiva selezione di famiglie di soluzioni,

prevede l'ottimizzazione del progetto stesso attraverso simulazioni (SBD),

e il conseguente equilibrio del sistema,

secondo i tre principali canali di indagine Spazio / Persone / Risorse.

Il processo si basa su un approccio di ridondanza ciclica che utilizza il tempo come unita di misura,
partendo dal concept design fino alla costruzione, l'utilizzo e la dismissione del manufatto.

Le famiglie di soluzioni sono sempre il risultato di una progettazione del numero e del tipo

di simulazioni (DOE — Design of Experiments), che devono essere stabilite dal progettista in funzione
di variabili, costanti e obiettivi, in numero necessario.

PROCESSI 177717
COSTRUTTIVI /.
SOSTENIBILI 2

NMDS
WACED el R RockwooL

STUDIO e — L



Team di Ricerca:
Enrico Di Munno - Docente IUAV - Coordinatore Scientifico Master PCS

Valentina Temporin - Docente IUAV - Coordinatrice Master PCS
Matteo Diez - Docente RomaTre - Ricercatore CNR InSEAN
Marco Rapone - Esperto Allplan

Alberto Altavilla - Esperto <IES> Virtual Environment

Fabio Favoino - Ricercatore Cambrige Institute

Si ringraziano per i materiali didattici:
Tiziano Dalla Mora, Elisabetta Li Destri, Antonio Rea, Stefania Prando,

PROCESSI et ao
COSTRUTTIVI@@VQAéN‘Ué N Annalisa Abbondanza, Francesca Guerrieri, Roberta Pietrobono, Alessandra Vella
SOSTENIBILI®. o Ornella Ferlito, Giulia Lodadio. E

MDS
Yoo il ROCKWOOL

STUDIO MANSFATTURA



